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Obiectivul general al proiectului consti in transferul tehnologic al produselor rezultate
din cercetare, de tipul Incintelor portabile de izolare si evacuare a personalului contaminat in/din
medii contaminate cu ACR sau agenti patogeni infectiosi, de la Centrul de Cercetare si Inovare
pentru Aparare CBRN si Ecologie citre partenerul industrial STIMPEX SA, Bucuresti.

Amenintérile CBR 1n conflictele moderne pot avea schimbiri rapide, ducand la un anumit
grad de incertitudine cu privire la nivelul de protectie necesar in timpul operatiunilor. Utilizarea
intentionatd sau accidentald a agentilor chimici de rizboi sau a agentilor patogeni foarte infectiosi
genereaza doud scenarii distincte cu nevoi si cerinte specifice:

* zond contaminatd cu agenti CBR unde apare nevoia de izolare temporari (intr-un mediu

curat) a ranitilor si transportul acestora catre spitale sau alte facilitdti medicale;

e zond curatd (necontaminatd/ infectati) unde apare nevoia de izolare si transport a

pacientilor infectati cu agenti infectiosi in vederea limitirii contaminarii personalului
medical si a mediului din imediata proximitate.

REZUMAT ETAPA 2-2023

Lucrarile de cercetare care au facut obiectul etapei, intitulatd ”Fundamentarea tehnico-
stiinfific@ privind solutiile tehnice, inovative, de realizare a demonstratorului tehnologic.
Realizarea si testarea demonstratorului tehnologic. Proiectarea, realizarea si verificarea
Junctionalititii liniei de fabricatie a lotului prototip industrial” - contract 105PTE/2022, s-au
desfasurat conform Planului de realizare (4dnexa la actul aditional nr. 1 la Contracul de
Jinantare) si au constat din urmatoarele activitati:

Activitatea 2.1 - Elaborarea specificatiei de dezvoltare a demonstratorului tehnologic al
produsului.

Activitatea 2.2 - Realizarea demonstratorului al incintei portabile pentru izolarea si
evacuarea personalului.

Activitatea 2.3 - Testarea si demonstrarea functionalititii demonstratorului tehnologic

Activitatea 2.4 - Cercetdri privind tehnologia de fabricatie la nivel industrial a
subsistemului de filtro-ventilatiei cu dublu sens

Activitatea 2.5 - Cercetiri privind tehnologia de fabricatie la nivel industrial a elementelor
constructiveale produsului (cu exceptia subsistemului de filtro-ventilatiei) si asamblarea acestuia

Activitatea 2.6 - Elaborarea documentatiei tehnice de fabricatie a produsului (prototip -
serie 0)

Activitatea 2.7 - Proiectarea liniei de fabricatie si de asamblare a subsistemului de filtro-
ventilatiei cu dublu sens.

Activitatea 2.8 - Proiectarea liniei de fabricatie si de asamblare a incintei portabile pentru
izolarea si evacuarea personalului.

Activitatea 2.9 - Realizarea liniei de fabricatie a produsului (inclusiv a subsistemului de
filtro-ventilatiei cu dublu sens)

Activitatea 2.10 - Diseminarea pe scard largd, prin comunicarea si publicarea
nationald/internationald a rezultatelor. Actualizare pagini WEB a proiectului.

NECLASFICAT
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Raportul stiintific si tehnic al etapei 2/2023 prezintd o sinteza a lucrarilor efectuate in
aceasta etapa, de catre coordonatorul de proiect — STIMPEX SA — CO, in colaborare cu partenerul
implicat in realizarea proiectului — CCIACBRNE - P1, in conformitate cu Acordul Ferm de
Colaborare si Parteneriat. Din analiza rezultatelor obtinute, se constata ca, obiectivele prevazute
in Planul de Realizare, au fost indeplinite integral (conform raportului prezentat in continuare)
si au fost create conditiile tehnice pentru trecerea in etapa urmaitoare in cadrul procesului
de transfer tehnologic a produsului “Incinta portabild pentru izolarea si evacuarea
personalului”.

DESCRIEREA STIINTIFICA SI TEHNICA A REZULTATELOR

Activitatea 2.1 - Elaborarea specificatiei de dezvoltare a demonstratorului tehnologic al
produsului.

Avand n vedere misiunile pe care le indeplinesc trupele armatei Romaniei n diversele
teatre de operatii, printre riscurile majore identificate se numara contaminarea cu agenti chimici,
biologici si radioactivi (CBR) precum si contaminarea cu compusi toxici industriali (TIC).

In contextul masurilor de asigurare a sanatatii si securitatii la nivel strategic, operativ si
tactic, Apararea CBRN constituie, potrivit conceptelor doctrinare NATO si nationale, un domeniu
distinct si de mare importanti. In conformitate normele specifice de Tnzestrare din Armata
Romaniei, aliniate la standardele NATO, fortele NATO/nationale trebuie sa fie dotate in domeniul
apararii CBRN, printre altele cu sisteme de tipul incintelor portabile pentru izolarea si evacuarea
personalului in/din medii contaminate cu ACR sau agenti patogeni infectiosi.

In functie de natura amenintarii, incintele portabile pentru izolarea si evacuarea
personalului functioneazd in doud regimuri:

- Dispozitivul de filtro-ventilatie asigurd o presiune pozitivi in incintd. n acest regim produsul
asigura:

o pe de o parte, evacuarea ranitilor din medii contaminate CBR si TIC la autovehicule,
aeronave, ambulante sau orice alt tip de vehicul cu facilitati de transport a ranitilor pe o targa
standard in conditii de siguranta;

o pe de alta parte, izolarea temporara a ranitilor fata de mediul contaminat CBR/ TIC in
lipsa spitalelor sau a oricaror alte facilitdti medicale
- Dispozitivul de filtro-ventilatie asigurd o presiune negativi in incintd. In acest regim produsul
asigurd izolarea si transportul pacientilor infectati sau contaminati cu agenti patogeni infectiosi
prin medii curate, cu mentinerea contaminarii in interiorul acesteia, permitand simultan proceduri
medicale primare de salvare. In plus asiguri protejarea lucritorilor din domeniul asistentei
medicale sau a oricarei persoane care poate intra Tn contact cu un pacientul infectat.

Principiul de functionare se bazeazd pe circulatia unui debit controlat de aer
filtrat/decontaminat (prin filtre CBR la admisie in cazul sistemelor din prima categorie sau prin
filtre HEPA/ULPA la evacuare in situatia sistemelor din cea de a doua categorie) in interiorul
incintei de izolare, incinta realizatd din materiale cu capacitate de protectie ridicata fata de agentii

~9

CBR, care asigura o ,,barierd” intre ranit (pacient) si mediul inconjurator.
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In compunerea acestor sisteme se afla si solutii tehnice tip ,,targa” care permit transportul
si fixarea, in cele mai multe cazuri, a incintelor de izolare si evacuare pe ambulante/ aeronavele
medicale de transport etc.

Incinta portabila pentru izolarea si evacuarea personalului are in componenta urmatoarele
elemente:
- cadrul metalic/ suport;
- incinta de protectie;
- modul de filtro-ventilatic CBRN;
- manometru diferential;
- geanta de transport

Sistemul de transport (pe cadru metalic pliabil tip targa) este realizat din materiale usoare
(aluminiu) care sd suporte o sarcind de min. 130 kg.

Incinta de protectie la agenti toxici este realizata din panza poliesterica cauciucata cu un
compound de cauciuc brom butilic-polietilena ignifugat. Pe incinta de protectie vor fi fixate blocuri
de supape pentru eliminarea aerului in cazul realizarii unei suprapresiuni ridicate in interiorul
incintei. Incinta este prevazuta pe partile laterale cu sistem de intarire i sustinere si cu chingi de
fixare la sistemul de transport.

Ferestrele incintei de protectie vor fi realizate din folie multistrat (polietietilena-
poliamida-polietilend) rezistenta la agenti toxici.

Subsistemul/modulul de filtroventilatie. Carcasa va fi realizata din otel-inox sau material
plastic, cu imbinari prevazute cu garnituri care sa asigure etansarea acesteia. Va permite
functionarea atat in regim de admisie cat si de evacuare a aerului.

Geanta de transport va fi confectionata din tesatura de poliester peliculizata, material
rezistent la rupere, la sfasiere si impermeabil la ploaie.

Activitatea 2.2 — Realizarea demonstratorului al incintei portabile pentru izolarea si
evacuarea personalului.

Pe baza specificatiei de dezvoltare a demonstratorului tehnologic al produsului elaborata
in cadrul activitatii 2.1 partenerul industrial STIMPEX SA Bucuresti a realizat un lot de 2 buciti
incinte portabile pentru izolarea si evacuarea personalului - demonstratoare tehnologice. Tn
cadrul acestei activitati specialistii din cadrul Centrului de Cercetare si Inovare pentru Aparare
CBRN si Ecologie au asigurat asistenta tehnica pe intreaga perioada de realizare a lotului de
produse.

Schemele de principiu ale produsului demonstrator tehnologic — ansamble sunt prezentate
in figura 1 si figura 2.
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Activitatea 2.3 - Testarea si demonstrarea functionalititii demonstratorului tehnologic

Activitatile de testare s-au desfasurat in Laboratorul Echipamente de protectic CBRN din
cadrul Centrului de Cercetare si Inovare pentru Aparare CBRN si Ecologie.

In cadrul acestei activititi au fost realizate diverse teste de validare a functionalitatii
produsului si a fost intocmit un raport de testare a demonstrator tehnologic.

Raportul de testare a demonstratorului tehnologic este structurat pe 2 parti astfel:

- Partea I care contine un plan de testare pentru “Incinta portabila pentru izolarea si
evacuarea personalului” (valabil demonstrator tehnologic) care prezinta programul de testare, fiind
detaliate etapele ce urmeaza a fi parcurse, produsele supuse testarii, metodele de testare,
standardele de referintd si/sau procedurile interne de testare, parametrii supusi testarii precum si
limitele de acceptare.

Programul de testare a cuprins in special urmatoarele determinari:
*  Pentru produs in configuratie completa
Verificarea elementelor componente;
Verificarea masei produsului;
Verificarea presiunii pozitive in incinta izolanta (in regim de functionare cu presiune

pozitiva)

Verificarea presiunii negative in incinta izolanta (diferenta de presiune fatd de mediul
exterior), (in regim de functionare cu presiune negativa)
»  Pentru elementele componente ale produsului

- Verificarea parametrilor cadrului metalic/suport:

- Verificarea sarcinii suportate;

- Verificarea dimensiunilor de gabarit;

- Verificarea parametrilor incintei de protectie:

- Verificarea faptului cd permite conectarea ranitului la aparatura medicald de prim
ajutor;

- Verificarea existentei ferestrelor transparente;

- Verificarea existentei manusilor atasate pentru acordarea primului ajutor

- Verificarea tipului de fermoar

- Verificarea capacitatii de protectie fatd de ACR lichizi a materialelor de confectie
(suport textil/poliesteric acoperit cu cauciuc butilic si folie multistrat)

- Verificarea rezistentei la rupere a materialului de confectie — suport textil/ poliesteric
acoperit cu cauciuc butilic

- Verificarea rezistentei la sfagiere a materialului de confectie — suport textil/ poliesteric
acoperit cu cauciuc butilic

- Verificarea tensiunii la rupere a foliei multistrat de confectie

- Verificarea rezistentei la sfasiere a foliei multistrat de confectie

- Verificarea rezistenta la perforatie a materialului de confectie (suport textil/poliesteric
acoperit cu cauciuc butilic si folie multistrat)
Verificarea parametrilor subsistemului/ modulului de filtro-ventilatic CBRN:
Verificarea autonomiei;
Verificarea filetului de conectare a cartuselor filtrant-sorbante CBRN
Verificarea clasei filtrului anti-aerosoli

NECLASFICAT
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- Partea a Il-a - Raport de testare pentru “ Incinta portabila pentru izolarea si evacuarea
personalului” (valabil demonstrator tehnologic) Tn care sunt descrise pe scurt metodele de
testare utilizate conform standardelor/procedurilor de testare precum si rezultatele obtinute.

In urma parcurgerii programului de testare a rezultat ci lotul demonstrator tehnologic
intruneste toate conditiile de acceptabilitate impuse prin specificatia de dezvoltare a
demonstratorului tehnologic.

Activitatea 2.4 - Cercetari privind tehnologia de fabricatie la nivel industrial a
subsistemului de filtro-ventilatiei cu dublu sens

Activitatea 2.5 - Cercetari privind tehnologia de fabricatie la nivel industrial a
elementelor constructive ale produsului (cu exceptia subsistemului de filtro-ventilatiei) si
asamblarea acestuia

Aceste activitati s-au derulat concomitent in cadrul proiectului. Tn cadrul acestora a fost
elaborat un studiu privind tehnologia de fabricatie la nivel industrial a “Incintei portabile pentru
izolarea si evacuarea personalului”.

Avand la baza demonstratorul tehnologic realizat in cadrul activitatii 2.4 au fost realizate
cercetari care au condus la Tmbunatatirea demonstratorului tehnologic (realizarea unui subsistem/
modul de filtro-ventilatie CBRN cu dublu sens, depunerea de acoperiri functionale cu proprietati
de autodecontaminare etc).

Produsul ,,Incinta portabila pentru izolarea si evacuarea personalului” (la nivel de prototip
industrial — serie 0) este un echipament complex cu dubla functionalitate.

In modul de functionare — presiune negativi — este un echipament util structurilor medicale
sau altor structuri de interventie, destinat izolarii si transportului personalului suspect sau
confirmat a fi contaminat cu agenti biologici pe platforme terestre aflate in inzestrarea armatei sau
Inspectoratului pentru Situatii de Urgenta. Utilizarea unei unitati de izolare mobile cu presiune
negativa conduce la scaderea la minim atat a riscurilor de contaminare a platformelor de transport
cat i a personalului care le deserveste.

In modul de functionare — presiune pozitivi — este un echipament util structurilor medicale
sau altor structuri de interventie, destinat izolarii si evacuarii ranitilor din medii contaminate CBR
si TIC la autovehicule, aecronave, ambulante sau orice alt tip de vehicul cu facilitati de transport a
ranitilor pe o targd standard in conditii de sigurantd. Produsul asigura reducerea efectelor
contamindrii asupra ranitilor, conducand la limitarea pierderilor de vieti omenesti in conditiile
executdrii misiunilor in medii contaminate

Principalele caracteristici tehnice si de performanta ale produsului sunt:

Caracteristici de performanta

- Asigura posibilitatea izolarii si evacudrii pentru o singurd persoand din mediu
contaminat cu agenti CBRN;

- Asigura posibilitatea izoldrii si transportului pentru o singurd persoana suspectd sau
confirmata a fi contaminata cu agenti biologici

- Asigura supravegherea pacientului prin intermediul unor ferestre;

- Dispune de un sistem de asigurare a pacientului pe timpul transportului;

- Prezinta proprietati de autodecontaminare;

- Poate fi decontaminat si reutilizat.

NECLASFICAT
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Caracteristici tehnice

Tabelul nr. 1 Caracteristici tehnice Incinta portabila pentru izolarea si evacuarea personalului —
prototip industrial

(l:\lrrt' Caracteristica U/M Conditie admisibilitate
Cadru metalic/suport
1. Sarcina suportatd, max kg 130
2. Dimensiuni de gabarit, LxI mm 2080+50 x 547+30
Incinta de protectie
Sa permita conectarea ranitului la aparatura
3. C L - DA
medicalad de prim ajutor
Sa dispuna de ferestre transparente - DA
5 Sa dispund de manusi atagate pentru acordarea DA
' primului ajutor
6. Sa fie prevazut cu fermoar etans la agenti chimici DA
Capacitatea de protectie fatd de ACR lichizi a min 8
7. materialelor de confectie (suport textil/poliesteric ore
. ) e . (10g/m? HD)
acoperit cu cauciuc butilic si folie multistrat)
Rezistenta la rupere material de confectie — suport
textil/ poliesteric acoperit cu cauciuc butilic
8. -urzeala N min.600
-batatura min.400
(SR EN 1SO 1421)
Rezistenta la sfasiere material de confectie —
suport textil/ poliesteric acoperit cu cauciuc
9 butilic min.14
' -urzeala N min.12
-batatura (SREN ISO 4674-1
-metoda B)
Tensiunea la rupere folie multistrat de confectie
10. -longitudinal MPa m?n.14
-transversal min.12
(SR EN ISO 527-3)
Rezistenta la sfasiere folie multistrat de confectie
11 -longitudinal N/mm m?n.20
-transversal min.15
(SR EN 1SO 6383-1)
Rezistemé la presiune _hidro_statiC'fi material_ de min. 8.000
12. confécgle - §gport textil/poliesteric acoperit cu mm col. apa (SR EN 1SO 811)
cauciuc butilic
13 Rezistenta la presiune hidrostatica folie multistrat mm col. apd min. 8.000
" | de confectie ' SR EN ISO (811)
Rezistentd la tractiune lipituri/ cusaturi
1 -longitudinal N m-ln.400
-transversal min. 300
(SR EN ISO 1421:2017)

NECLASFICAT
9din 19



NECLASFICAT
RST- Incinta portabila pentru izolarea si evacuarea personalului | Ctr. 105PTE/ Etapa 2/2023

Nr.

ort Caracteristica Uu/M Conditie admisibilitate

Rezistenta la perforatie a materialului de confectie
15. | (suport textil/poliesteric acoperit cu cauciuc N
butilic i folie multistrat)

Subsistem/Modul de filtro-ventilatie CBRN

min. 25
(SR EN 1SO 863:2003)

16. | Autonomie ore min.4

17. | Filet conectare cartuse filtrant-sorbante CBRN - conform STANAG 4155
18. | Filtru anti-aerosoli, min. clasa H14 (SR EN 1822-1)
Sistem integrat

19. | Masa kg max.25

Presiune pozitiva in incinta izolanta (in regim de

20.
functionare cu presiune pozitiva)

Pa min.70

Presiune negativa in incinta izolanta (diferentd de
21. | presiune fatd de mediul exterior), (in regim de Pa min. 25
functionare cu presiune pozitiva)

Nota: Manometrul diferential din completul produsul se achizitioneaza de pe piatd (nu se dezvolta in cadrul
proiectului). Aceste trebuie sd permitd mdasurarea suprapresiuniil presiunii negative in interiorul incintei
minim in intervalul -100+200 Pa.

In acest studiu sunt exemplificate modul de executie a produsului cu detalii tehnice.

Cadrul metalic este realizat din materiale usoare (ex. duraluminiu) care sa suporte o sarcina
de max. 130 kg (in configuratia completd a produsului). Cadrul metalic reprezinta sistemul rigid
de transport si este prevazut pe capete cu manere.

Incinta de protectie la agenti toxici este realizatd din panza poliesterica cauciucata cu un
compound de cauciuc brom butilic-polietilena ignifugat. Pe incinta de protectie vor fi fixate blocuri
de supape pentru eliminarea aerului in cazul realizarii unei suprapresiuni ridicate in interiorul
incintei. Incinta este prevazuta pe partile laterale cu sistem de intdrire i sustinere si cu chingi de
fixare la sistemul de transport. La unul din capete sunt prevazute 2 blocuri de racordare a
ventilatorului subsistemului de filtro-ventilatie, marcate corespunzator regimului de functionare
(“+” — pentru regim de functionare cu presiune pozitiva si “-” pentru regim de functionare cu
presiune negativa. La capatul opus sunt prevazute 4 blocuri de fixare cartuse filtrant sorbante CBR
cu filet NATO conform STANAG 4155.

In dreptul ferestrelor, incinta de protectie va fi previzuti pe ambele laterale cu manusi de
protectie confectionate din cauciuc butilic / brombutilic. Prinderea manusilor pe incinta de
protectie se realizeaza prin intermediul unor ,,méaneci” din folie transparenta, prevdzute cu un inel
de interconectare (cu manusile), inel prevazut cu doua santuri si O-ringuri de fixare a manusilor.

Pentru introducerea pacientului, incinta este prevazuta cu fermoar etans, dispus pe 3 laturi
ale acesteia.

Incinta este prevazutd la exterior cu un sistem de sustinere rigid, format din doud bare
longitudinale din PVC, fixate prin intermediul a 5 bride/bare, atasate, prin lipire cu adeviz
monocomponent, de partea superioara a incintei.

Imbinarea elementelor se realizeaza prin coasere/lipire cu adeziv monocomponent.
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Incinta este prevdzutd la partea inferioard cu elemente rigide, inglobate in structura
acesteia, pentru a conferi rezistenta la sarcina impusa de specificatie.

In interior, incinta este previzuti cu o structurd buretoasd, care si asigure un anumit grad
de confort pacientului, precum si un sistem de asigurare a pacientului pe timpul transportului.

Pe capatul incintei de protectie, vor fi fixate blocuri de supape unidirectionale. Incinta este
prevazuta pe partile laterale si pe capete cu sisteme de fixare pe cadrul metalic.

Capetele incintei vor fi realizate cu pereti dubli, cu o structura rigida la interior.

Ferestrele incintei de protectie vor fi realizate din folie multistrat (polietietilena-
poliamida-polietilend) rezistenta la agenti toxici.

Subsistemul de filtroventilatie. Este compus din motor-ventilator si elemente filtrante.
Carcasa motorului-ventilator va fi realizata din otel-inox sau material plastic, cu imbinari
prevazute cu garnituri care sa asigure etansarea acesteia. Va permite functionarea atat in regim de
admisie cat si de evacuare a aerului.

Fluxul de aer in regim presiune pozitiva va fi urmatorul: aerul contaminat din exterior este
trecut printr-un cartus filtrant sorbant CBR montat pe motorul-ventilator la pozitia “+”, intra
“curat” in incintd, “spald” pacientul/ranitul si este evacuat prin partea opusa prin supapele de
evacuare (se pot monta si cartuse filtrant sorbante CBR).

Fluxul de aer in regim presiune negativa va fi urmatorul: aerul curat din exterior intra in
incinta de protectie prin cele 4 cartuse filtrant sorbante CBR dispuse la partea de la picioarele
pacientului, si evacuat, “curat”, de catre motorul ventilator montat la pozitia “+” prin intermendiul
unui filtru antiaersoli si a unui cartus filtrant CBR spre exterior, asigurand in interiorul incintei
presiune negativa.

Manometrul diferential se achizitioneaza de pe piatd (nu se dezvolta in cadrul proiectului).

Geanta de transport va fi confectionata din tesatura de poliester peliculizatd, material
rezistent la rupere, la sfasiere si impermeabil la ploaie.

De asemenea, in cadrul studiului a fost facuta o clasificare a caracteristicilor produsului
care se supun testdrii Tn minore, majore si critice.

Activitatea 2.6 - Elaborarea documentatiei tehnice de fabricatie a produsului (prototip -
serie 0)

In cadrul acestei etape au fost proiectate si desenate elementele componente ale produsului,
pe baza carora se pot confectiona sabloanele de executie. Aceastd documentatie de fabricatie
impreuna cu “Studiul privind tehnologia de fabricatie la nivel industrial a Incintei portabile pentru
izolarea si evacuarea personalului” elaborat in cadrul activitatilor 2.4 si 2.5 stau la baza realizarii
prototipului.

In figurile 4+6 sunt prezentate, in ansamblu, principalele elementele componente ale
produsului, la nivel prototip industrial — serie 0.
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Fig. 5. Capac spate Incinta portabila pentru
izolarea si evacuarea personalului — prototip
industrial, ansamblu.
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——
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428.50

Cartuse filtrant
sorbante CBRN
cu filet 40 mm x1/7 inch

Fig. 6. Capac fata Incinta portabila pentru izolarea si evacuarea personalului — prototip industrial, ansamblu
(stinga - functionare Tn regim de presiune pozitiva, dreapta - functionare Tn regim de presiune negativa)
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Activitatea 2.7 - Proiectarea liniei de fabricatie si de asamblare a subsistemului de filtro-
ventilatiei cu dublu sens.

Activitatea 2.8 - Proiectarea liniei de fabricatie si de asamblare a incintei portabile
pentru izolarea si evacuarea personalului.

Aceste activitati s-au derulat concomitent in cadrul proiectului. Proiectarea liniei de
fabricatie a incintei portabile pentru izolarea si evacuarea personalului (inclusiv a componentelor)
a fost realizatd de coordonatorul proiectului, partenerul industrial STIMPEX SA Bucuresti cu
asistentd din partea P1 — CCIACBRNE.

Au fost stabilite echipamentele necesare, succesiunea operatiilor, precum si modul de
amplasare a echipamentelor astfel incat sa poata fi realizat un flux tehnologic eficient.

Procesul tehnologic de fabricatie a ,,Incintei portabile pentru izolarea si evacuarea
personalului” cuprinde urmatoarele faze principale:

e Sistem de transport (pe cadru metalic pliabil tip targa):

Cadrul metalic este realizat din materiale usoare (duraluminiu) care sa suporte o sarcina
de max. 130 kg (in configuratia completd a produsului). Cadrul metalic reprezinta sistemul rigid
de transport si este prevazut pe capete cu manere

o Dimensionarea si debitarea elementelor metalice (aluminiu) conform desenelor de
executie;

o Realizarea accesoriilor de prindere/ fixare;
o Realizarea capacelor pentru manere;
o Asamblarea cadrului metalic pliabil din teava de aluminiu;

Procesul de fabricatie este sudarea tevii pentru a imbina structura de rezistenta a
elementelor mecanice, in acest proces se foloseste un aparat de sudura MIG MAG, cu sarma (fig.
8). Sudura se verifica vizual ca aceasta sa nu prezinte pori sau gauri in material. Urmatorul proces
este gaurirea structurii (fig. 9) pentru a putea fi posibila trecerea structurii de rezistenta.
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e Fig. 8 Aparat de sudura MIG MAG

e Incintd de protectie la agenti toxici:

Incinta de protectie la agenti toxici este realizatd din panza poliesterica cauciucata cu un
compound de cauciuc brom butilic-polietilena ignifugat. Pe incinta de protectie vor fi fixate
blocuri de supape pentru eliminarea aerului in cazul realizarii unei suprapresiuni ridicate in
interiorul incintei. Incinta este prevazuta pe partile laterale cu sistem de intarire si sustinere si
cu chingi de fixare la sistemul de transport. La unul din capete sunt prevazute 2 blocuri de
racordare a ventilatorului subsistemului de filtro-ventilatie, marcate corespunzator regimului
de functionare (“+” — pentru regim de functionare cu presiune pozitiva si “-” pentru regim de
functionare cu presiune negativa. La capatul opus sunt prevazute 4 blocuri de fixare cartuse
filtrant sorbante CBR cu filet NATO conform STANAG 4155.

o Sentinde materialul de confectie in strat de maxim de 5 foi pe masa de lucru si se
face incadrarea pieselor folosind programul Gemeni;
o Se printeaza tiparele/ sabloanele pe plotter (fig.10);

Fig.10. Plotter tipare

o Se croiesc pieselor componente din materiale de baza prin utilizarea masinii de croit
(fig.11);

o Se croiesc benzile de etansare prin utilizarea masinii automate de tdiat accesorii
(fig.12)
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Fig.11. Masina de croit Fig. 12. Magina automata de tdiat acceesorii

o

Fig.13 Masina de cusut PAFF 2081

o O

0O O O O O ©O

o O O O

Se cos partile componente cu masina de cusut PAFF 2081 (ﬁg 13) si se Ilpesc in
conformitate cu documentatia de - :
executie;

Se realizeaza decupajele pentru ferestre;

Se fixeaza prin coasere si lipire ferestrele din material multistrat (polietietilena-
poliamida-polietilend) rezistenta la agenti toxici,

Se aplica tratamentele cu proprietati autodecontaminante;

Se introduc arcele de fixare

Se etanseaza cusaturile prin aplicarea si lipirea benzilor de etansare;

Se coase fermoarului etang pe 3 laturi;

Se aplica benzi de etansare pe cusaturile fermoarului

Se realizeaza decupajele pentru aplicarea elementelor de sustinere pentru supape/
cartuse filtrant-sorbante/ susbsistem filtro-ventilatie, inclusiv a presetupei pentru
conetarea aparaturii medicale;

Se fixeazd supapele/ elementelor de sustinere pentru supape/ cartuse filtrant-
sorbante/ susbsistem filtro-ventilatie inclusiv presetupa pentru conetarea aparaturii
medicale

Se fixeza prin lipire inelele din fibra de sticla pentru fixarea manusilor;

Se monteaza manusile.

Se fixeaza prin lipire bridele de fixare

Se monteaza barele de sustinere
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e Subsistemul/ modulul de filtro-ventilatie:

Este compus din motor-ventilator si elemente filtrante. Carcasa motorului-
ventilator va fi realizata din otel-inox sau material plastic, cu imbindri prevazute cu garnituri
care sd asigure etansarea acesteia. Va permite functionarea atat in regim de admisie cat si de
evacuare a aerului.

o serealizeaza piesele componente ale carcasei in atelierul mecanic;

Se instaleaza motoarul si circuitele electronice in interiorul carcasei in atelierul
specilizat;

o Se asambleaza subsistemul/ modulul de filtro-ventilatie;

o Se fixeaza subsistemul/ modulul de filtro-ventilatie la incinta de protectie la agenti

toxici in functie de modul de functionare.

Fluxul de aer in regim presiune pozitiva va fi urmatorul: aerul contaminat din exterior
este trecut printr-un cartus filtrant sorbant CBR montat pe motorul-ventilator la pozitia “+”,
intrd “curat” 1n incintd, “spala” pacientul/ranitul si este evacuat prin partea opusa prin
supapele de evacuare (se pot monta si cartuse filtrant sorbante CBR).

Fluxul de aer in regim presiune negativa va fi urmatorul: aerul curat din exterior intrda
in incinta de protectie prin cele 4 cartuse filtrant sorbante CBR dispuse la partea de la
picioarele pacientului si evacuat, “curat”, de catre motorul ventilator montat la pozitia “+”
prin intermendiul unui filtru antiaersoli si a unui cartus filtrant CBR spre exterior, asigurand
in interiorul incintei presiune negativa.

e Geanta de transport:
Geanta de transport va fi confectionata din tesatura de poliester peliculizata, material rezistent
la rupere, la sfasiere si impermeabil la ploaie
o Secroiesc elementele gentii de purtare din material peliculizat, material rezistent la
rupere, la sfagiere si impermeabil la ploaieprin utilizarea utilajelor mentiuonate la
confectionarea incintei;
o Se cos reperele gentii de purtare prin cusaturi duble;
o Se fixarea manerele de purtare.
Suplimentar se desfasoara urmatoarele faze ale procesului tehnologic de fabricatie:

e Control calitate
Pe tot parcursul operatiilor anterioare se efectueaza controlul calitatii pe fluxul de
fabricatie. Se verificd corectitudinea dimensiunilor de fabricatie, cusaturile, corectitudinea
imbinarii elementelor componente, etc.

Toate aceste operatii sunt efectuate de o persoand desemnatd pentru controlul calitatii
produsului.

e Verificarea finald
La finalul tuturor operatiilor, se face o verificare finalda a acestuia. In urma verificarii se
urmdreste ca produsul si toate elementele acestuia sd corespundad prevederilor specificatiei de
fabricatie
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e Tnseriere produs.
Dupa verificarea finala a produsului se noteaza pe eticheta acestuia lotul, data si seria
acestuia.

e Ambalare produs
Ambalarea produsului reprezintd ultima etapa din procesul de fabricatie a produsului si
constd in introducerea acestuia in geanta de transport. Cartusele filtrant-sorbante CBR vor fi
ambalate individual Tn pungi vidate.

Activitatea 2.9 - Realizarea liniei de fabricatie a produsului (inclusiv a subsistemului de
filtro-ventilatiei cu dublu sens)

Realizarea liniei de fabricatie a produsului a fost realizata de coordonatorul proiectului,

partenerul industrial STIMPEX SA Bucuresti pe baza proiectului realizat in cadrul activitatilor 2.7.
si2.8.

Activitatea 2.10 — Diseminarea pe scara largd, prin comunicarea §i publicarea
nationald/internationald a rezultatelor. Actualizare pagind WEB a proiectului.

A. Principalele rezultate obtinute de partenerul industrial STIMPEX SA
Bucuresti in colaborare cu partenerul Centrul de Cercetare si Inovare pentru
Aparare CBRN si Ecologie n cadrul etapei, in baza indicatorilor de rezultat,

sunt:
Nr. | Etapa Denumire livrabil Obiectiv Realizat

Specificatia de dezvoltare a

1 2 demonstratorului tehnologic al 1 1
produsului
Lot demonstrator tehnologic Incinta

2 2 portabila pentru izolarea si evacuarea 2 buc 2 buc
personalului.

3 ) Raport d(_e testare demonstrator 1 1
tehnologic
Studiu privind tehnologia de fabricatie

4 ) la nivel industrial a produsului 1 1
(elemente constructive si subsistem
filtro-ventilatie)

5 9 Documentatie tehnica de fabricatie 1 1
produs - prototip industrial
Documentatie tehnica pentru linia de
fabricatiec a produsului — prototip

6 2 industrial (susbsistem de filtro-ventilatie 1 1
cu dublu sesns, elemenete componenete
produs, asamblare produs)

7 2 Linie de fabricatie produs 1 1
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B. Diseminarea rezultatelor

Articole indexate ISI

D1

ACS Omega 2023 8 (41), 38178-38190, DOI:
10.1021/acsomega.3c04393, Synthesis and
Mechanical Performances of Polyurethane Bio-
Based Adhesives Resulted from the
Depolymerization of Lignocellulose Biomass

Participari la conferinte
internationale

D2

Mechanical Proprieties of Peelable Coatings
Employed for CBRN Decontamination, 9th
International Conference on Materials Science
and Technologies — RoMat 2022, Bucharest,
Romania

Pagina WEB

D3

https://stimpex.ro/ro/research/izoevac-incinta-
portabila-pentru-izolarea-si-evacuarea-
personalului/

CONCLUZII: Avand in vedere rezultatele obtinute in cadrul etapei, se poate considera ca toate
activitatile prevazute in planul de realizare au fost derulate cu atingerea obiectivelor propuse.
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